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EIGENSCHAFTEN

Die axialen PRINETO Klemmverbindungen wurden nach
DVGW-Arbeitsblatt W 534 zusammen mit allen PRINETO
Rohren geprift. Sie sind dauverhaft dicht und dirfen
unter Putz oder Estrich ohne Revisionséffnung eingebaut
werden. Durch einen Uberwachungsvertrag mit dem Sud-
deutschen Kunststoffzentrum Wiirzburg (SKZ), und dem
OFI Forschungsinstitut Wien wird die hohe, gleichblei-
bende Gite sichergestellt. DVGW-Arbeitsblatt W 534:
Rohrverbinder und -verbindungen fir Rohre in der Trink-
wasserinstallation; Anforderungen und Prifung.

Fir die PRINETO Klemmverbindungen wurden die DVGW-
Prifzeichen mit den Registriernummern DW8501AT2149
und DW 8501AT2606 vergeben.

Um die Zuordnung beim Herstellen der PRINETO Ver-
bindung zu erleichtern, werden die Schiebehilsen mit

unterschiedlichen ,Farben” ausgeliefert. Die Hilsen fir
die PE-X-Rohre 16, 20, 25 und 32 sowie fir die PE-HDS
OKO Flex Fléchenheizrohre hochflexibel 12, 14, 16, 20
und 25 sind unbehandelt messingfarben. Die Hilsen fir
die weiflen Stabil-Rohre [Ausnahme Stabil-Rohr 14) und
alle Flachenheizrohre 17 sind vernickelt (vgl. Farbleit-
system).

VORTEILE

® Kein O-Ring

* Grof3e Dichtflache

® Hoher Durchfluss durch Aufweiten der Rohre

e Verbindung nachtraglich dreh- und
ausrichtbar

* Hygienische totraumfreie Verbindung ohne
Stagnationsrdume

Die Dichtung und Langskraftschlissigkeit zwischen Fit-
ting und Rohr wird durch Anpressen des PE-X/PE-HDS-
Materials mittels der Schiebehilse auf den Fittingkérper
ohne zusatzliche Dichtmittel gewahrleistet.

Das Rohrende wird zur Aufnahme des Fittings vorher
aufgeweitet. Die fertigen Verbindungen sind sofort druck-
und temperaturbelastbar.



FARBLEITSYSTEM

Zuordnung der Schiebehilsen zu PRINETO Rohrtypen und Herstellung der PRINETO Verbindung

Rohrdimension Aufweiten Schiebehiilse Aufweitkopf Schiebebacken
PE-X 12 x 2,0 Fléchenheizrohr zweimal Messing blank 12x2,0 FS 12 Schwarz (zweimal)
PEX 14 x 2,0 Flachenheizrohr zweimal Messing blank 14 x2,0 F 14 Messing + S 14 Schwarz
PE-X/AL/PE 16 x 2,0 Fléichenheizrohr einmal Messing blank 16 F 16 Messing + S 16 schwarz
PEX 17 x2,0 Fléchenheizrohr zweimal silbern vernickelt 17 x2,0 F 16 Messing + SS 16 silbern
PEX20x 2,0 Fléichenheizrohr zweimal Messing blank 20x2,0 F 20 Messing + S 20 Schwarz
PEX 25x2,3 Fléchenheizrohr zweimal Messing blank 25x2,3 F 25 Messing + S 25 Schwarz
PEX 16 x2,2 Sanitdrrohr zweimal Messing blank 16 F 16 Messing + S 16 Schwarz
PEX 20 x 2,8 Sanitdrrohr zweimal Messing blank 20 F 20 Messing + S 20 Schwarz
PEX 25 x 3,5 Sanitarrohr zweimal Messing blank 25 F 25 Messing + S 25 Schwarz
PEX32x4,4 Sanitdrrohr zweimal Messing blank 32 F 32 Messing + S 32 Schwarz
Stabil 14 (14 x 2,0) Stabil-Rohr einmal Messing blank 14x2,0 F 14 Messing + S 14 Schwarz
Stabil 16 (17 x 2,8) Stabil-Rohr einmal silbern vernickelt 16 F 16 Messing + SS 16 silbern
Stabil 20 (21 x 3,4) Stabil-Rohr einmal silbern vernickelt 20 F 20 Messing + SS 20 silbern
Stabil 25 (26 x 4,0) Stabil-Rohr einmal silbern vernickelt 25 F 25 Messing + SS 25 silbern
Stabil 32 (33 x 4,9) Stabil-Rohr einmal silbern vernickelt 32 F 32 Messing + SS 32 silbern
Stabil 40 (42 x 4,6) Stabil-Rohr zweimal silbern vernickelt 40 F 40 Messing + SS 40 silbern
Stabil 50 (52 x 5,65) Stabil-Rohr zweimal silbern vernickelt 50 F 40 Messing + SS 40 silbern
Stabil 63 (63 x 6,0) Stabil-Rohr dreimal silbern vernickelt 63 F 63 Messing + SS 63 silbern

Rohre und Schiebehilsen

Hulse, Messing

PE-X-Rohre (Schwarz) und Flachenheizrohre
12, 14, 20, 25 (Griin), Stabil-Rohr 14 (Weif}), Fldchenheizrohr Stabil 16 x
2,0 (Aluminiumfarben).

Hilse, silbern vernickelt

Stabil-Rohre (Weif3) und Flachenheizrohr 17 (Grin).




KLEMMVERBINDUNG

Schiebebacken

Backen F Gelb fir Fitting, Backen S Schwarz fir Schiebehilse PE-X-Rohre
und Flachenheizrohre 12, 14, 20, 25 und Stabil-Rohr 14.

Backen F Gelb fir Fitting
Backen S Stabil, silbern fiir Schiebehiilse Stabil-Rohr 16, 20, 25, 32 und
Fléchenheizrohre 17.

Backen F/S fir Fitting und Schiebehilse Flachenheizrohr 12.

Backen F Gelb fiir Fitting
Backen S Stabil silbern fiir Schiebehiilsen Stabil-Rohr 40, 50, 63.



KLEMMVERBINDUNG

Aufweitkopfe

) Aufweitzange bestickt mit Standard-Aufweitkdpfen.
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VERBINDUNG VORBEREITEN

Rohr mit Rohrschere oder Rohrabschneider rechtwinklig
abschneiden. Passende Schiebehillse zu Rohrdimen-
sion und Rohrtyp auswdhlen und soweit auf das Rohr
schieben, dass die Schiebehiilse beim Aufweiten nicht in
der Aufweitzone liegt (siehe Abb. unten).
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Den passenden Fitting fir ein zeitnahes Einschieben in die
Rohrmuffe nach dem Aufweiten des Rohres bereitlegen.

Bei vorgeddmmtem oder in Wellrohr eingezogenem Rohr
die Ummantelung vorher zuriickschieben oder kirzen
(z. B. mit PRINETO Rohrschere mit Wellrohrabschneider,
Art-Nr. 878800150), das Innenrohr dabei nicht be-
schadigen.

ROHR AUFWEITEN

Aus hygienischen Grinden und um Beschadigungen
vorzubeugen die Rohre, Fittings und Schiebehilsen
moglichst nur aus der Originalverpackung verar-
beiten. Verschmutzte Fittings reinigen, beschadigte
Fittings nicht verwenden. Zum Herstellen der Schie-
behilsenverbindung nur PRINETO Originalwerk-
zeuge verwenden. Nicht mit defektem Werkzeug,
bspw. Aufweitkopf mit ausgebrochenem Segment,
arbeiten. Alle Werkzeuge sollten méglichst sauber
gehalten werden und missen regelméafig gereinigt,
bewegte Teile anschlieBend gefettet werden (bspw.
Fett fir MSZ, Art.-Nr. 878800203).

Vor Inbetriebnahme der Werkzeuge ist deren
Bedienungsanleitung zu lesen. Die Sicherheits-
hinweise sind zu beachten.

Aufweitkopf geméB Rohrdimension auswdahlen und voll-
standig bis zum Anschlag auf die entspannte Aufweit-
zange, den Kompaktaufweiter oder den Aufweitbit
schrauben. Alle Segmente des Aufweitkopfes missen in
Ordnung sein.

Der Aufweitvorgang wird erleichtert und der Verschleif3
reduziert, wenn der Gleitkegel der Aufweitwerkzeuge
regelmaBig gereinigt und mit Werkzeugfett (bspw. Fett
fir MSZ, Art-Nr. 878800203) dinn eingefettet wird.
Kein Ol verwenden. Beim Aufweiten darf kein Fett ins
Rohrinnere gelangen.



ROHR AUFWEITEN

Nicht reifen, nicht pumpen! Das Rohr beim Auf-
weiten nicht verkanten oder unter Biegespannung
aufweiten. Die Schiebehiilse nicht mit aufweiten.
Der Aufweitbit darf wéhrend des Aufweitens nicht
aus dem Aufsatz A herausrutschen.

Aufweiten unter Biegespannung  Schréger Rohrschnitt

Aufweitvorgang mit Akku-Kompaktaufweiter AKA

Die Stabil-Rohre 14 bis 32 nur einmal aufweiten,
um die Rohrmuffe nicht zu grof3 zu formen.

Den Aufweitkopf gerade bis zum Anschlag in das Rohr
schieben. Die manuelle Aufweitzange langsam und

gleichmaBig in einem Zug vollstandig schlieBen.

Richtig Falsch

Zum Aufweiten mit dem Akku Kompaktaufweiter AKA
den Handschalter solange gedrickt halten bis nach
einem ,Knackgerdusch’ das Werkzeug selbsttatig wieder
entspannt.

In Abhéangigkeit von Rohrdimension und Rohrtyp muss
unterschiedlich oft aufgeweitet werden. Bei mehrfachem
Aufweiten das Aufweitwerkzeug oder das Rohr vor dem
zweiten Aufweitvorgang etwa um 30° verdrehen.

T

Aufweitvorgang mit Aufsatz A und Aufweitbit



FITTING EINSTECKEN

Korrekt aufgesteckter Fitting Schrag aufgesteckter Fitting Spalt bei Rohrdurchmesser 32

Nach dem Aufweiten des Rohres den Fitting in die _

Rohrmuffe stecken und gerade ausrichten. Bei flexiblen

Rohren ist die Zeit begrenzt, da die aufgeweitete Rohr- Bei den Rohrdimensionen 16. 20 25 und 372 ist die

muffe wieder schrumpft. In diesem Fall das Rohr noch- Aufwsitléngs durch dan Auf(Neitll(opf so festgelegt,

mals aufweiten. dass nach dem vollsténdigen Einstecken des Fit-
tings ein Spalt zwischen Rohrende und Fittingbund
verbleibt (siche Tabelle).

Spaltbreiten zwischen Fittingbund und Rohrende:

Spaltbreite

Rohrtyp und -dimension

Flachenheizrohr 12 O mm
Flachenheiz- und Stabil-Rohr 14 O mm
Sanitdr-, Stabil-Rohr 16 und Fléchenheizrohr Stabil 16 x 2,0 1,0-2,0 mm
Flachenheizrohr 17 O mm
Sanitdr- und Stabil-Rohr 20 1,0-2,0 mm
Sanitdr- und Stabil-Rohr 25 2,0 mm
Flachenheizrohr 25 0 mm
Sanitdr- und Stabil-Rohr 32 3,0 mm
Stabil-Rohr 40 0 mm
Stabil-Rohr 50 0 mm

Stabil-Rohr 63 0 mm



SCHIEBEHULSE AUFSCHIEBEN

Die Schiebehilse mit der Hand bis zur Rohrmuffe schie-
ben. Schiebezange bzw. Aufsatz A entsprechend Rohr-

dimension und -typ mit den passenden Schiebebacken

bestiicken. Die gelbe F-Schiebebacke immer nur am Fit-  Die Verbindung muss bis zum Abschluss der Verpres-
ting ansetzen. Die Schiebebacken beidseitig an die vor- sung im Rachengrund der Schiebebacken bleiben.
bereitete Verbindung legen. Die Schiebebacken dirfen wahrend der Verpressung

nicht aus dem Werkzeug herausrutschen. Dazu das
Dabei auf richtigen Sitz von Fittingbund und Schiebe- ~ Werkzeug gegen die Verbindung gedriickt halten.
hilse in den Zentrierungen der Schiebebacken achten,
nicht verkanten. Die Schiebehiilse bis zum Fittingbund Bei KSZ (&12-25) den Aufschiebevorgang durch voll-
schieben. stdndiges Zusammendricken der Hebel in einem
Zug ausfihren.

Fitting richtig eingesetzt in Schiebe- Schiebebacke F am falschen Fitting- ~ Manueller Aufschiebevorgang
backe F. bund angesetzt. Verbindung wird mit Kniehebelschiebezange KSZ.
dadurch tGberpresst.

Die zu verpressende Verbindung muss vollstandig
(bis zum Rachengrund) in die Schiebebacken einge-
setzt werden. Liegt die Verbindung nicht vollstandig
in den Schiebebacken, stellt sich die Hiilse wahrend
des Verpressens schief, was wiederum zu hohe Ver-
presskrafte bewirkt. Durch zu hohe Verpresskrafte
kann es zu Beschadigungen oder Abscherungen
im Bereich des Fittingbundes und der Schiebehilse
kommen.




SCHIEBEHULSE AUFSCHIEBEN
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Elektrischer Aufschiebevorgang ab Dimension 40

Werkzeug regelmafig reinigen, fetten und auf
ordnungsgemdfBen Zustand Gberprifen (bspw. Fett
fir MSZ, Art.-Nr. 878800203).

Bei AKSZ (@14-32) durch Befestigung des Schiebeadap-
ters (A) mit dem Bolzen (B) in zwei verschiedenen Posi-
tionen die zu verpressende Dimension vorwdhlen. Die
Bohrung (1) wird zum Verpressen der Rohrdimensionen
25 und 32 verwendet, die Bohrung (2) ist fir die Rohr-
dimensionen 12 bis 20 vorgesehen. Den Handschalter
solange gedrickt halten bis das Werkzeug selbsttétig
wieder entspannt und die Verbindung frei gibt.

Elektrischer Aufschiebevorgang mit Akku-Kompakt-
schiebezange AKSZ.

Bei ACO203XL den Druckknopf einige sekunden geduickt
halten bis die Pressautomatik aktiv wird, die Maschine
fGhrt dann die Verpressung selbststandig zu Ende und ent-
spannt anschlieBend die Schiebebacken.



BIEGEN

Ein Biegen unmittelbar an der Verbindung kann zu
einem Rohrwandeinriss fihren.

Hinweis: Das Rohr darf an der Verbindung nicht
gebogen werden.

Eine Verbindungsherstellung im gebogenen
Rohrbereich ist ebenfalls nicht zulassig!

Unzulassiges Biegen direkt an der

Verbindung q

Korrekt ausgefihrter Bogen an der
Verbindung

Es ist darauf zu achten das die Fittings nicht unter
mechanischer Spannung eingebaut werden.
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